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Prilohag. 2

Postup posudenia spravnosti vyhotovenia a montaze zr

najdenie schvalovacej znacky ES a
poradového &isla zmeny alebo
rozsirenia na zrkadle triedy V na strane
spelujazdca

ano

poradové ¢islo
na zrkadle je ,03"

kontrola dokladu o spineni podmienok
pre dosahovany vyhlad

doklad je
predlozeny a je v
poriadku

ano

2

A 4

kadla triedy V na strane spolujazdca po 31.3.2009

v

e 27
03501234

nie

orientacna kontrola zakrivenia zrkadlovej
plochy ablénou

nie

posudenie, i ide o niektory z typov
vozidiel, pre ktoré méze byt r = 400 mm

pre dany typ
vozidla moze byt
r =400 mm

<

A 4

kontrola vynimky MDPT SR a vybavenia
pridavnymi zrkadlami alebo inymi
systémami nepriameho vyhladu

je udelena

vynimka a na
vozidle su

pridavné zrkadla

ano

alebo iné
zariadenia

zrkadlo triedy
alebo jeho montaz
nevyhovuje

A4

2zrkadlo triedy V

alebo jeho montaz
vyhovuje

oog
400
ano
Y
vyska
rozmery spodného
< N .
S 2 . T zrkadla otracila
59 yp vozidla triedy V zrkadla
T (mm) nad
vozovkou
(m)
MAN TG-A, TGA 300 x 170 >28
(F/E2000)
Scania RITIP 310 x 180 >25
DAF 65, 75, 85, 310 x 180 >25
CF, XF
zdroj: MEKRA Lang GmbH & Co. KG






